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1.1  บทน ำ 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่เคลือบสังกะสี ของบริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) 

จ ากดั (ผา่นการพิจารณาเห็นชอบรายงานการวเิคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ในช่ือบริษทั โพสโค-เซาท ์

เอเชีย จ  ากดั ภายหลงัไดข้อแจง้เปล่ียนผูด้  าเนินการโครงการ เป็นบริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) 

จ ากดั ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/10658 ลงวนัท่ี 3 กนัยายน พ.ศ. 2558) ตั้งอยูใ่นนิคมอุตสาหกรรมอมตะซิต้ี 

ระยอง ต าบลมาบยางพร อ าเภอปลวกแดง จงัหวดัระยอง เป็นบริษทัท่ีด าเนินธุรกิจผลิตเหล็กแผน่เคลือบ

สังกะสีชนิดมว้น (Galvanized Steel Coil) แบ่งชนิดผลิตภณัฑต์ามกระบวนการอบเช่ือมผวิไดเ้ป็น 2 

ประเภท ประกอบดว้ย ผลิตภณัฑช์นิด Galvannealed Steel (GA) หรือเหล็กแผน่เคลือบสังกะสีท่ีผา่น

กระบวนการอบเช่ือมผวิใหค้วามร้อน และผลิตภณัฑช์นิด Galvanized Steel (GI) หรือเหล็กแผน่เคลือบ

สังกะสีท่ีไม่ผา่นกระบวนการอบเช่ือมผวิ โดยใชแ้ผน่เหล็กรีดเยน็ชนิดมว้น (Cold Rolled Steel Coil) เป็น

วตัถุดิบ เพื่อผลิตเป็นแผน่เหล็กชุบสังกะสีโดยวธีิการจุ่มร้อนและอบ ท่ีมีก าลงัการผลิตเหล็กแผน่เคลือบ

สังกะสี ชนิดมว้น 450,000 ตนัต่อปี เพื่อจ าหน่ายใหก้บัลูกคา้กลุ่มอุตสาหกรรมรถยนต ์ อุตสาหกรรมผลิต

เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า และกลุ่มก่อสร้าง โดยโครงการไดรั้บความเห็นชอบจากส านกังานนโยบายและแผน

ทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้ม (สผ.) ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/10537 ลงวนัท่ี 26 กนัยายน พ.ศ. 2557 

ต่อมาบริษทัฯ ไดจ้ดัท ารายงานการขอเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการเป็นล าดบั โดยมีล าดบัการน าเสนอ

รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และไดรั้บความเห็นชอบจาก สผ. จนถึงปัจจุบนั ดงัน้ี 

(1) ปี พ.ศ. 2559 ขออนุญาตเปล่ียนแปลงพนัธ์ุตน้ไมท่ี้ปลูกในโครงการ ไดรั้บความ

เห็นชอบจาก สผ. ตามหนงัสือ ท่ี อก 5106.1.12/75 ลงวนัท่ี 16 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2559 

(2) ปี พ.ศ. 2560 ขออนุญาตเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการผลิตเหล็กแผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 1) ของบริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล 

(ประเทศไทย) จ ากดั โดยขอติดตั้งอุปกรณ์ชุบเคลือบลูกรีด เพื่อการซ่อมบ ารุงของโครงการ ไดรั้บความ

เห็นชอบจาก สผ. ตามหนงัสือ ท่ี ทส 1009.3/2428 ลงวนัท่ี 28 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2560 

(3) ปี พ.ศ. 2561 ขออนุญาตเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการผลิตเหล็กแผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 2) ของบริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล 

(ประเทศไทย) จ ากดั โดยขอเพิ่มสารเคลือบผลิตภณัฑใ์หม่อีก 1 ชนิด คือ การผลิตเหล็กแผน่เคลือบสังกะสี
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ชนิดมว้นเคลือบผวิโครเมียม (Chromate Coated) ไดรั้บความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนงัสือ ท่ี ทส 

1009.3/6457 ลงวนัท่ี 25 พฤษภาคม พ.ศ. 2561 

(4) ปี พ.ศ. 2564 ขออนุญาตเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน  

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการผลิตเหล็กแผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 3) ของบริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล 

(ประเทศไทย) จ ากดั โดยขออนุญาตผลิตไอน ้าจากหมอ้ไอน ้าจากความร้อนเหลือทิ้ง (Waste Heat Boiler) 

ไดรั้บความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนงัสือ ท่ี อก.5102.3.1/1372 ลงวนัท่ี 20 พฤษภาคม พ.ศ. 2564 

(5) ปี พ.ศ. 2565 ขออนุญาตเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน  

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการผลิตเหล็กแผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 4) ของบริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล 

(ประเทศไทย) จ ากดั โดยขออนุญาตจดัท าฐานรองแนวท่อก๊าซธรรมชาติ พร้อมทั้งเดินท่อก๊าธรรมชาติใหม่ 

ขนานไปกบัแนวทอ่ก๊าซธรรมชาติเดิม ไดรั้บความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนงัสือ ท่ี อก.5103.3.1/773 ลง

วนัท่ี 21 มีนาคม พ.ศ. 2565 

(6) ปี พ.ศ. 2566 ขออนุญาตเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมิน  

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการผลิตเหล็กแผน่เคลือบสังกะสี (คร้ังท่ี 5) ของบริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล 

(ประเทศไทย) จ ากดั และไดรั้บความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนงัสือ ท่ี ทส.1009.3/8281 ลงวนัท่ี 2 

พฤษภาคม พ.ศ. 2566 โดยมีรายละเอียดการเปล่ียนแปลงดงัน้ี 

1) ติดตั้งระบบควบคุมและบ าบดัมลพิษทางอากาศแบบ Wet Scrubber จากขั้นตอน

การเคลือบผวิ (Coater & Oven) (ชุดใหม่) จ  านวน 1 ชุด และร้ือถอนระบบควบคุมและบ าบดัมลพิษทาง

อากาศ (ชุดเดิม) จ านวน 1 ชุด 

2) ปรับปรุงความตอ้งการใชน้ ้า 3,504.47 ลูกบาศก์เมตร/วนั (เพิ่มข้ึน 17.95 ลูกบาศก์-

เมตร/วนั) และปริมาณน ้าเสีย 2,091.75 ลูกบาศกเ์มตร/วนั (เพิ่มข้ึน 17.95 ลูกบาศกเ์มตร/วนั) ของระบบ

ควบคุมและบ าบดัมลพิษทางอากาศแบบ Wet Scrubber จากขั้นตอนการเคลือบผวิ (Coater & Oven)             

(ชุดใหม่) ท่ีมีขนาดใหญ่กวา่ชุดเดิม 

3) ปรับปรุงค่าควบคุมอตัราการระบายมลพิษทางอากาศ ท่ีระบายออกจากปล่องของ

ระบบบ าบดัมลพิษทางอากาศแบบ Wet Scrubber จากขั้นตอนการเคลือบผวิ (Coater & Oven) (ปล่อง S5) 

เพื่อใหส้อดคลอ้งกบัการด าเนินงานจริง ตามปริมาณสารเคมีท่ีใชใ้นขั้นตอนการเคลือบผวิ โดยค่าความ
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เขม้ขน้ของฝุ่ นละอองไม่เกิน 30 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเ์มตร หรือ 0.31 กรัม/วนิาที และค่าความเขม้ขน้ของ

โครเมียมไม่เกิน 0.5 มิลลิกรัม/ลูกบาศกเ์มตร หรือ 0.00513 กรัม/วนิาที 

4) ปรับปรุงวธีิการเตรียมสารเคลือบผวิโครเมียม (Chrome) โดยใชส้ารละลาย

เคลือบผวิโครเมียม(Chrome) ความเขม้ขน้ร้อยละ 13 -15 (แบบซ้ือมาพร้อมใช)้ ปริมาณ 60 ตนั/ปี โดยไม่

ตอ้งมีการเจือจางสารละลายเคลือบผวิโครเมียม  

5) ปรับปรุงผงัการใชป้ระโยชน์พื้นท่ีของโครงการให้เป็นปัจจุบนั ประกอบดว้ย 

พื้นท่ีระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปโภค (เช่น อาคารเก็บของเสีย อาคารเก็บสารเคมี เป็นตน้) และ

พื้นท่ีสีเขียว ทั้งน้ี ขนาดพื้นท่ีสีเขียวไม่ไดมี้การเปล่ียนแปลงแต่อยา่งใด (ขนาด 9.187 ไร่ หรือ ร้อยละ 5.86 

ของพื้นท่ีโครงการ) โดยขอบเขตพื้นท่ีสีเขียวภายในโครงการเปล่ียนแปลงตามผงัการใชป้ระโยชน์พื้นท่ี

โครงการ  

 ทั้งน้ี ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดล้อมไดก้ าหนดให้โรงงาน

ตอ้งปฏิบติัตามเง่ือนไขท่ีก าหนดไวใ้นรายงานฯ และจดัท ารายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและ

แกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม เพื่อเสนอต่อการนิคม

อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ทราบทุก 6 เดือน 

 ดงันั้น บริษทั โพสโค โคท้เตด้ สตีล (ประเทศไทย) จ ากดั จึงไดม้อบหมายให้บริษทั ซีคอท 

จ ากดั ซ่ึงเป็นบริษทัท่ีปรึกษาดา้นส่ิงแวดลอ้ม เป็นผูด้  าเนินการตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดลอ้มให้กบัโครงการ 

พร้อมทั้งรวบรวมขอ้มูลผลการตรวจวดั และขอ้มูลผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบ

ส่ิงแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม เพื่อจดัท ารายงานผลการปฏิบติัตาม

มาตรการฯ เสนอต่อหน่วยงานราชการท่ีเก่ียวขอ้งดงักล่าว ส าหรับรายงานฉบบัน้ีเป็นรายงานผลการปฏิบติั

ตามมาตรการฯ คร้ังท่ี 1 ประจ าปี พ.ศ. 2568 (ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2568)  
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1.2 ขอบเขตกำรด ำเนินงำน 

1.2.1 มำตรกำรป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

1.2.1.1 ระยะก่อสร้ำง 

ด าเนินการรวบรวมและสรุปผล การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

ส่ิงแวดล้อม ของโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี ระยะก่อสร้าง ท่ีก าหนดในรายงาน

รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม (การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังท่ี 5) รวมทั้ง

รวบรวมเอกสาร และภาพถ่ายเก่ียวกบัการจดัการดา้นส่ิงแวดลอ้มต่างๆ ดงัน้ี 

(1) คุณภาพอากาศ 

(2) ระดบัเสียง 

(3) คุณภาพน ้า 

(4) ทรัพยากรน ้าใช ้

(5) การคมนาคม 

(6) การจดัการกากของเสีย 

(7) การระบายน ้าและการควบคุมน ้าทิ้ง 

(8) เศรษฐกิจ-สังคม  

(9) อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

(10) สาธารณสุขและสุขภาพ 

1.2.1.2 ระยะด ำเนินกำร 

ด าเนินการรวบรวมและสรุปผล การปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ

ส่ิงแวดลอ้ม ของโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นเคลือบสังกะสี ระยะด าเนินการ ท่ีก าหนดในรายงาน

รายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม (การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ คร้ังท่ี 5) รวมทั้ง

รวบรวมเอกสาร และภาพถ่ายเก่ียวกบัการจดัการดา้นส่ิงแวดลอ้มต่างๆ ดงัน้ี 

(1) มาตรการทัว่ไป 

(2) การจดัตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 
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(3) คุณภาพอากาศ 

(4) ระดบัเสียง 

(5) คุณภาพน ้า 

(6) การคมนาคม 

(7) การระบายน ้าและการป้องกนัน ้าท่วม 

(8) การจดัการกากของเสีย 

(9) เศรษฐกิจ-สังคม และการมีส่วนร่วมของประชาชน 

(10) อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

(11) สุนทรียภาพ 

(12) สาธารณสุขและสุขภาพ 

1.2.2 มำตรกำรตดิตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

1.2.2.1 ระยะก่อสร้ำง 

ด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มด้านต่างๆ ระหว่างเดือนมกราคม ถึง

มิถุนายน พ.ศ. 2568 ดงัน้ี 

(1) คุณภาพอากาศในบรรกาศ 

ด าเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละอองรวม เฉล่ีย 24 ชัว่โมง ก๊าซซลัเฟอร์-

ไดออกไซด ์เฉล่ีย 1 ชัว่โมง และ 24 ชัว่โมง ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์เฉล่ีย 1 ชัว่โมง และความเร็วลม

และทิศทางลม จ านวน 3 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร บริเวณวดั

ราษฎร์อสัดาราม และโรงเรียนสวนกุหลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) โดยด าเนินการตรวจวดั 1 คร้ัง ระยะก่อสร้าง 

(ท าการตรวจวดั 7 วนัต่อเน่ือง)  

(2) ระดบัเสียง 

ด าเนินการตรวจวดัระดบัเสียง เฉล่ีย 24 ชัว่โมง (Leq(24)) ระดบัเสียงสูงสุด (Lmax) 

และระดบัเสียงพื้นฐาน (L90) จ  านวน 2 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัออก และบริเวณ

โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร และเสียงรบกวน บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบล         

มาบยางพร โดยท าการตรวจวดั ปีละ 2 คร้ัง (ในช่วงท่ีมีการก่อสร้าง) (ท าการตรวจวดั 7 วนัต่อเน่ือง) 
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(3) อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

ด าเนินการรวบรวมสถิติอุบติัเหตุและความเสียหายท่ีเกิดข้ึนจากการท างาน บริเวณ

ภายในพื้นท่ีโครงการ โดยด าเนินการปีละ 1 คร้ัง (ในช่วงท่ีมีการก่อสร้าง) 

(4) เศรษฐกิจ-สังคม 

ด าเนินการรวบรวมขอ้ร้องเรียน วธีิการแกไ้ขปัญหา พร้อมการติดตามผลการแกไ้ข

ขอ้ร้องเรียนจากชุมชนและภายในโครงการ รวมทั้งแนวทางการป้องกนัการเกิดซ ้ า บริเวณชุมชนในพื้นท่ี

ศึกษา 5 กิโลเมตร โดยด าเนินการปีละ 1 คร้ัง (ในช่วงท่ีมีการก่อสร้าง) 

1.2.2.2 ระยะด ำเนินกำร 

ด าเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มด้านต่างๆ ระหว่างเดือนมกราคม ถึง

มิถุนายน พ.ศ. 2568 ดงัน้ี 

(5) คุณภาพอากาศ 

1) คุณภาพอากาศในบรรยากาศ  

ด าเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละอองรวม เฉล่ีย 24 ชัว่โมง ก๊าซ

ซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ เฉล่ีย 1 ชัว่โมง และ 24 ชัว่โมง ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์ เฉล่ีย 1 ชัว่โมง และ

ความเร็วลมและทิศทางลม จ านวน 3 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร 

บริเวณวดัราษฎร์อสัดาราม และโรงเรียนสวนกุหลาบวทิยาลยั (ชลบุรี) โดยด าเนินการตรวจวดั ปีละ 2 คร้ัง 

เป็นเวลา 7 วนัต่อเน่ือง ช่วงฤดูฝนตรวจวดัช่วงเดือนสิงหาคมหรือกนัยายน และช่วงฤดูแลง้ตรวจวดัช่วง

เดือนธนัวาคมหรือมกราคม 

2) คุณภาพอากาศจากแหล่งก าเนิด  

 ด าเนินการตรวจวดั ปีละ 2 คร้ัง ในช่วงเดียวกบัการตรวจวดั คุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ ดงัน้ี 

2.1) ด าเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละอองรวม จ านวน 5 ปล่อง 

ไดแ้ก่ ปล่องจากเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) ปล่องจากหมอ้ไอน ้ า (Boiler) ปล่องจากการลา้งท าความ

สะอาด (Cleaning) ปล่องจากการปรับสภาพผิว Skin Pass Mill และปล่องจากการเคลือบผวิ (Coater&Oven)  

2.2) ด าเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ข้นของก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน

จ านวน 2 ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจากเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) ปล่องจากหมอ้ไอน ้า (Boiler) 
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2.3) ด าเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์ จ านวน 3 

ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจากเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) ปล่องจากหมอ้ไอน ้า (Boiler) และปล่องจาก Wet 

Scrubber ของหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating)  

2.4) ด าเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของโครเมียม จ านวน 2 ปล่อง ไดแ้ก่ 

ปล่องจากการเคลือบผวิ (Coater&Oven) และปล่องจาก Wet Scrubber ของหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการ

ซ่อมบ ารุง (Chromium Plating)  

2.5) ด าเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของโซเดียมไฮดรอกไซด ์ จ านวน 2 

ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจากส่วนลา้งลูกกล้ิง (Pot Roll Cleaning) และปล่องจากการลา้งท าความสะอาด 

(Cleaning)  

2.6) ด าเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของกรดฟอสฟอริกและกรดไฮโดร-

คลอริก จ านวน 1 ปล่อง ไดแ้ก่ ปล่องจากส่วนลา้งลูกกล้ิง (Pot Roll Cleaning) 

(6) ระดบัเสียง 

ด าเนินการตรวจวดัระดบัเสียง เฉล่ีย 24 ชัว่โมง (Leq(24)) ระดบัเสียงสูงสุด (Lmax) 

และระดบัเสียงพื้นฐาน (L90) จ  านวน 5 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัออก บริเวณ            

ริมร้ัวโครงการทางทิศใต ้บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศตะวนัตก บริเวณริมร้ัวโครงการทางทิศเหนือ และ

บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพต าบลมาบยางพร และเสียงรบกวน บริเวณโรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพ

ต าบลมาบยางพร โดยท าการตรวจวดั ปีละ 2 คร้ัง เป็นเวลา 7 วนัต่อเน่ือง 

(7) คุณภาพน ้าทิ้ง 

1) ด าเนินการตรวจวดัค่าความเป็นกรด-ด่าง อุณหภูมิ สารท่ีละลายไดท้ั้งหมด ค่า

ความน าไฟฟ้า ค่าบีโอดี ค่าซีโอดี สารแขวนลอย น ้ามนัและไขมนั สังกะสี โครเมียมไตรวาเลนท ์ และ

โครเมียมเฮกซะวาเลนท ์บริเวณบ่อพกัน ้าทิ้งสุดทา้ยของโครงการ โดยท าการตรวจวดัเดือนละ 1 คร้ัง 

2) ด าเนินการตรวจวดัค่าความเป็นกรด-ด่าง สารท่ีละลายไดท้ั้งหมด ค่าความน า-

ไฟฟ้า โครเมียมไตรวาเลนท ์ และโครเมียมเฮกซะวาเลนท ์ บริเวณจุดระบายน ้า (Drain) ของระบบ Wet 

Scrubber ปล่อง Coater & Oven โดยท าการตรวจวดัเดือนละ 1 คร้ัง 
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(8) คุณภาพน ้าใตดิ้น 

ด าเนินการตรวจวดัค่าความเป็นกรด-ด่าง ของแขง็ละลายทั้งหมด ของแขง็แขวนลอย 

โคลิฟอร์มแบคทีเรีย ตะกัว่ ปรอท นิกเกิล ทองแดง สารหนู และโครเมียม จ านวน 3 บริเวณ ไดแ้ก่               

บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางเหนือน ้าของการไหลของน ้าใตดิ้น บ่อสังเกตการณ์ในทิศทางทา้ยน ้าของการ

ไหลของน ้าใตดิ้น จ านวน 2 จุด โดยด าเนินการตรวจวดั ปีละ 2 คร้ัง ในช่วงฤดูฝน 1 คร้ัง และในช่วงฤดูแลง้ 

1 คร้ัง 

(9) การจดัการของเสีย 

ด าเนินการรายงานผลการปฏิบติัเก่ียวกบัการจดัการกากของเสียอุตสาหกรรม ประจ าปี 

ตามหลกัเกณฑ ์ และวธีิท่ีกระทรวงอุตสาหกรรม และการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทยก าหนด                      

ซ่ึงแต่ละโรงงานจะตอ้งจดัท ารายงานประจ าปี ส่งใหแ้ก่ส านกังานนิคมอุตสาหกรรมท่ีโรงงานนั้นตั้งอยู ่

ภายในวนัท่ี 1 มีนาคม ของปีถดัไป รวมทั้งการจดัการมูลฝอยและส่ิงปฏิกลูตามกฎหมาย วา่ดว้ยการ

สาธารณสุข ซ่ึงแต่ละโรงงานตอ้งมีการจดัท ารายงานประจ าปี ส่งใหแ้ก่ส านกังานนิคมอุตสาหกรรม                 

ท่ีโรงงานนั้นตั้งอยู ่ภายในวนัท่ี 1 มีนาคม ของปีถดัไป ปีละ 1 คร้ัง  

(10) อาชีวอนามยัและความปลอดภยั 

1) ความร้อนในสถานท่ีท างาน  

ด าเนินการตรวจวดัอุณหภูมิ Wet Bulb Globe Temperature (WBGT) จ านวน 5 

บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) บริเวณอบเช่ือมผวิ (Galvannealing Furnace) บริเวณ

การเคลือบผวิ (Coater & Oven) บริเวณหมอ้ไอน ้า (Boiler) และบริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการ

ซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) โดยด าเนินการตรวจวดัทุก 6 เดือน (ปีละ 2 คร้ัง) 

2) คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ  

ด าเนินการตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของฝุ่ นละอองรวม และฝุ่ นละอองขนาดเล็ก 

จ านวน 2 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) และบริเวณพื้นท่ีเตรียมวตัถุดิบ                 

(Raw Material Area) ตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของ Zinc Oxide Fume จ านวน 1 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณพื้นท่ี               

อ่างชุบสังกะสี (Zn Pot Area) ตรวจวดัค่าความเขม้ขน้ของโซเดียมไฮดรอกไซด์ และกรดซลัฟูริก จ านวน 1 

บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการซ่อมบ ารุง (Chromium Plating) และตรวจวดัค่าความ

เขม้ขน้ของ Chromium Fume จ านวน 2 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณหน่วยชุบเคลือบลูกรีดเพื่อการ ซ่อมบ ารุง 
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(Chromium Plating) และบริเวณพื้นท่ีการเคลือบผวิ Coater & Oven โดยด าเนินการตรวจวดัทุก 6 เดือน 

(ปีละ 2 คร้ัง) 

3) คุณภาพเสียงในบริเวณสถานท่ีท างาน  

ด าเนินการตรวจวดัค่าระดบัความดงัต่อเน่ืองแบบคงท่ีสูงสุด (Lmax) ค่าระดบั

เสียงเฉล่ีย 8 ชัว่โมง (Leq 8 hr) จ  านวน 4 บริเวณ ไดแ้ก่ บริเวณเตาอบอ่อน (Annealing Furnace) บริเวณเคร่ือง

พน่ลมปาดผิว (Air Knives) บริเวณเคร่ืองปรับสภาพผิว (Skin Pass Mill) และบริเวณเคร่ืองเล็มขอบ (Trimmer) 

และตรวจวดัค่าระดบัเสียงท่ีลูกจา้งไดรั้บเฉล่ียตลอดเวลาการท างานในแต่ละวนั (Time Weighted Average-

TWA) ใหก้บัลูกจา้งท่ีสัมผสัเสียงดงัทุกคน โดยด าเนินการตรวจวดัทุก 6 เดือน (ปีละ 2 คร้ัง) 

4) ตรวจสุขภาพพนกังานโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์  

ด าเนินการตรวจสุขภาพทัว่ไป ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นและการไดย้นิ 

ตรวจความจุปอดและเอกซเรยป์อด ความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด แก่พนกังานทุกคน ตรวจสมรรถภาพการ-

ท างานของปอด ตบั และไต ตรวจเพิ่มเติมตามปัจจยัเส่ียงในพื้นท่ีส่วนการผลิต ของพนกังานโดยแพทย ์   

อาชีวเวชศาสตร์ ก่อนเขา้ท างานและตรวจ ปีละ 1 คร้ัง  

5) ด าเนินการรวบรวมสถิติอุบติัเหตุ และความเสียหายท่ีเกิดข้ึนกบัโรงงาน และ

การท างาน ปีละ 1 คร้ัง 

6) ด าเนินการรวบรวมสถิติภาวะการเจบ็ป่วย และการตรวจสุขภาพ ประจ าปี               

ปีละ 1 คร้ัง 

7) ด าเนินการฝึกซอ้มตามผงัปฏิบติัการระงบัเหตุฉุกเฉินในพื้นท่ีโครงการ ปีละ              

1 คร้ัง 

8) ด าเนินการประเมินประสิทธิภาพ การด าเนินงานดา้นอาชีวอนามยัและความ-

ปลอดภยั ปีละ 1 คร้ัง 

9) ด าเนินการเก็บตวัอยา่งปัสสาวะ ของพนกังานท่ีท างานในหน่วยชุบเคลือบ           

ลูกรีด เพื่อการซ่อมบ ารุง และกระบวนการเคลือบผวิ (Coater & Oven) หรือตรวจเพิ่มเติมตามปัจจยัเส่ียง

ของพนกังาน โดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ก าหนด โดยท าการเก็บตวัอยา่งปัสสาวะของพนกังาน ในช่วง

เวลาปฏิบติังานหรือกิจกรรมท่ีมีโอกาสสัมผสัสารโครเมียม ปีละ 1 คร้ัง 

 



โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี บทที่ 1 
บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด บทน า                 
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(11) ระบบป้องกนัอคัคีภยั 

1) ด าเนินการตรวจสอบสภาพของอุปกรณ์ป้องกนัอคัคีภยั ใหอ้ยูใ่นสภาพพร้อม

ใชง้านอยูเ่สมอ บริเวณจุดท่ีมีการติดตั้งระบบป้องกนัอคัคีภยั ทุก 3 เดือน 

2) ด าเนินการฝึกซอ้มการใชอุ้ปกรณ์ป้องกนัอคัคีภยั และซอ้มปฏิบติัตามแผน

ฉุกเฉิน กรณีเพลิงไหม ้ส าหรับพนกังานทั้งหมด ปีละ 1 คร้ัง 

(12) เศรษฐกิจ-สังคม 

1) ด าเนินการรวบรวมขอ้ร้องเรียน วธีิการแกไ้ขปัญหา พร้อมการติดตามผลการ

แกไ้ขปัญหาขอ้ร้องเรียนจากชุมชน ในพื้นท่ีศึกษา 5 กิโลเมตร และภายในโครงการ รวมทั้งแนวทางการ

ป้องกนัการเกิดซ ้ า ปีละ 1 คร้ัง 

2) ด าเนินการส ารวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม และความคิดเห็นของประชาชน/ผูน้ า

ชุมชน/ผูน้ าทอ้งถ่ิน ตวัแทนหน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้ง และสถานประกอบการโดยรอบพื้นท่ีโครงการ พร้อมทั้ง

สภาพการเปล่ียนแปลงท่ีเกิดข้ึน ปัญหา และความตอ้งการ รวมถึงส ารวจดชันีความพึงพอใจของชุมชน โดย

ด าเนินการในพื้นท่ีชุมชนโดยรอบโครงการ 5 กิโลเมตร ชุมชนท่ีด าเนินการเก็บดชันีคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม 

และชุมชนพื้นท่ีอ่อนไหวพิเศษ เช่น ท่ีตั้งสถานพยาบาล วดั และโรงเรียน เป็นตน้ ทั้งน้ี การสุ่มตวัอยา่งให้

เป็นไปตามหลกัวชิาการและสถิติ พร้อมทั้งแสดงแผนท่ีการกระจายตวัในการเก็บขอ้มูล ปีละ 1 คร้ัง 

 รายละเอียดมาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ดงัแสดงในภาคผนวก ก.1 ส าหรับแผนการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 

ประจ าปี พ.ศ. 2568 ดงัแสดงในตารางท่ี 1.2-1  
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ตำรำงที ่1.2-1 แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี พ.ศ. 2568 
 โครงกำรโรงงำนผลติเหลก็แผ่นเคลอืบสังกะสี บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ำกดั  

องค์ประกอบด้ำน
ส่ิงแวดล้อม 

ดชันีที่ใช้ติดตำม
ตรวจสอบ 

วิธีวิเครำะห์/ตรวจวัด 
สถำนีติดตำมตรวจสอบ ควำมถี่              

ปี พ.ศ. 2568 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

ระยะก่อสร้ำง                 
1. คุณภำพอำกำศ               

ในบรรยำกำศ 
 

- ฝุ่ นละอองรวม (TSP) 
- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด์

(SO2) เฉล่ีย 1 ชัว่โมง 
และ 24 ชัว่โมง 

- ก๊าซไนโตรเจนไดออก-
ไซด ์(NO2) 

- ความเร็วลมและทิศทาง
ลม 

- Gravimetric Method 
- UV Fluorescence 

Method 
- Chemiluminescence 

Method 
- Wind Vane 

Anemometer 

- โรงพยาบาลส่งเสริม
สุขภาพต าบลมาบ-
ยางพร 

- วดัราษฎร์อสัดาราม 
- โรงเรียนสวนกุหลาบ
วทิยาลยั (ชลบุรี) 

ตรวจวดั 1 คร้ัง 
ระยะก่อสร้าง 
ตรวจวดั 7 วนั 

ต่อเน่ือง 

17-
24 

      X     

2. ระดับเสียง  
 

- ระดบัเสียง เฉล่ีย 24 
ชัว่โมง (Leq(24)) 

- ระดบัเสียงสูงสุด (Lmax) 
- ระดบัเสียงพ้ืนฐาน (L90) 
- เสียงรบกวน (เฉพาะ
โรงพยาบาลส่งเสริม
สุขภาพต าบลมาบยางพร) 

- Sound Pressure 
Level Meter 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศ
ตะวนัออก 

- โรงพยาบาลส่งเสริม
สุขภาพต าบลมาบ-
ยางพร 

ตรวจวดั 2 คร้ัง
ต่อปี (ในช่วงท่ี
มีการก่อสร้าง)  
คร้ังละ 7 วนั
ต่อเน่ือง 

17-
24 

      X     

3. อำชีวอนำมัยและ
ควำมปลอดภัย 

- สถิติอุบติัเหตุและความ
เสียหายท่ีเกิดข้ึนจากการ
ท างาน 

- รวบรวมขอ้มลู - ภายในพ้ืนท่ีโครงการ ปีละ 1 คร้ัง 
(ในช่วงท่ีมีการ

ก่อสร้าง) 

      X X X X X X 
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ตำรำงที ่1.2-1   แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี พ.ศ. 2568 (ต่อ)  
องค์ประกอบด้ำน

ส่ิงแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตำม

ตรวจสอบ 
วิธีวิเครำะห์/ตรวจวัด 

สถำนีติดตำม
ตรวจสอบ 

ควำมถี่ 
ปี พ.ศ. 2568 

ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. เศรษฐกจิ-สังคม - ขอ้ร้องเรียน วธีิการ
แกไ้ขปัญหา พร้อมการ
ติดตามผลการแกไ้ขขอ้
ร้องเรียนจากชุมชนและ
ภายในโครงการ รวมทั้ง
แนวทางการป้องกนัการ
เกิดซ ้า  

- รวบรวมขอ้มลู - บริเวณชุมชนในพ้ืนท่ี
ศึกษา 5 กิโลเมตร 
โดยด าเนินการปี 

ปีละ 1 คร้ัง
(ในช่วงท่ีมีการ

ก่อสร้าง) 

      X X X X X X 

ระยะด ำเนินกำร                 
1. คุณภำพอำกำศ                      

- คุณภำพอำกำศ               
ในบรรยำกำศ 

 

- ฝุ่ นละอองรวม (TSP) 
- ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด์

(SO2) เฉล่ีย 1 ชัว่โมง 
และ 24 ชัว่โมง 

- ก๊าซไนโตรเจนไดออก-
ไซด ์(NO2) 

- ความเร็วลมและทิศทาง
ลม 

- Gravimetric Method 
- UV Fluorescence 

Method 
- Chemiluminescence 

Method 
- Wind Vane 

Anemometer 

- โรงพยาบาลส่งเสริม
สุขภาพต าบลมาบยาง-
พร 

- วดัราษฎร์อสัดาราม 
- โรงเรียนสวนกุหลาบ
วทิยาลยั (ชลบุรี) 

2 คร้ังต่อปี     
คร้ังละ 7 วนั
ต่อเน่ือง 

17-
24 

  
 

    X     

- คุณภำพอำกำศ                            
จำกแหล่งก ำเนิด 

- ฝุ่ นละอองรวม - U.S. EPA. Method 5 - ปล่องจากเตาอบอ่อน 
(Annealing Furnace) 

- ปล่องจากหมอ้ไอน ้า 
(Boiler) 

2 คร้ังต่อปี 
ในช่วงเดียวกบั
การตรวจวดั
คุณภาพอากาศ 

21-
22 

      X     
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ตำรำงที ่1.2-1   แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี พ.ศ. 2568 (ต่อ)  
องค์ประกอบด้ำน

ส่ิงแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตำม

ตรวจสอบ 
วิธีวิเครำะห์/ตรวจวัด 

สถำนีติดตำม
ตรวจสอบ 

ควำมถี่ 
ปี พ.ศ. 2568 

ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

- คุณภำพอำกำศ                            
จำกแหล่งก ำเนิด
(ต่อ)  

  - ปล่องจากการลา้งท า
ความสะอาด 
(Cleaning) 

- ปล่องจากการปรับ
สภาพผวิ (Skin Pass 
Mill)  

- ปล่องจากการเคลือบ
ผวิ (Coater& Oven) 

ในบรรยากาศ             

 - ก๊าซออกไซดข์อง
ไนโตรเจน (NOx) 

 

- U.S. EPA. Method 7 - ปล่องจากเตาอบอ่อน 
(Annealing Furnace) 

- ปล่องจากหมอ้ไอน ้า 
(Boiler) 

             

 - ก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด ์              
(SO2) 

- U.S. EPA. Method 6 - ปล่องจากเตาอบอ่อน 
(Annealing Furnace) 

- ปล่องจากหมอ้ไอน ้า 
(Boiler) 

- ปล่องจาก Wet 
Scrubber ของหน่วย 
ชุบเคลือบลูกรีดเพื่อ
การซ่อมบ ารุง 
(Chromium Plating)        
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ตำรำงที ่1.2-1   แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี พ.ศ. 2568 (ต่อ)  
องค์ประกอบด้ำน

ส่ิงแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตำม

ตรวจสอบ 
วิธีวิเครำะห์/ตรวจวัด 

สถำนีติดตำม
ตรวจสอบ 

ควำมถี่ 
ปี พ.ศ. 2568 

ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

- คุณภำพอำกำศ                            
จำกแหล่งก ำเนิด
(ต่อ) 

- โครเมียม (Cr) 
 

- U.S. EPA. Method 29 - ปล่องจากการเคลือบ
ผวิ (Coater& Oven) 

- ปล่องจาก Wet 
Scrubber ของหน่วย 
ชุบเคลือบลูกรีดเพื่อ
การซ่อมบ ารุง 
(Chromium Plating) 

             

 - โซเดียมไฮดรอกไซด ์
(NaOH) 

 

- U.S. EPA. Method 29 - ปล่องจากการลา้งท า
ความสะอาด 
(Cleaning) 

- ปล่องจากส่วนลา้ง
ลูกกลิ้ง (Pot Roll 
Cleaning) 

             

 - กรดฟอสฟอริก (H3PO4) - U.S. EPA. Method 26 - ปล่องจากส่วนลา้ง
ลูกกลิ้ง (Pot Roll 
Cleaning) 

             

 - กรดไฮโดรคลอริก 
(HCl) 

- U.S. EPA. Method 26 - ปล่องจากส่วนลา้ง
ลูกกลิ้ง (Pot Roll 
Cleaning) 
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ตำรำงที ่1.2-1   แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี พ.ศ. 2568 (ต่อ)  
องค์ประกอบด้ำน

ส่ิงแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตำม

ตรวจสอบ 
วิธีวิเครำะห์/ตรวจวัด 

สถำนีติดตำม
ตรวจสอบ 

ควำมถี่ 
ปี พ.ศ. 2568 

ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. ระดับเสียง  
 

- ระดบัเสียง เฉล่ีย 24 
ชัว่โมง (Leq(24)) 

- ระดบัเสียงสูงสุด (Lmax) 
- ระดบัเสียงพ้ืนฐาน (L90) 
- เสียงรบกวน (เฉพาะ
โรงพยาบาลส่งเสริม
สุขภาพต าบลมาบยางพร) 

- Sound Pressure 
Level Meter 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศ
ตะวนัออก 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศ
ใต ้

- ริมร้ัวโครงการทางทิศ
ตะวนัตก 

- ริมร้ัวโครงการทางทิศ
เหนือ 

- โรงพยาบาลส่งเสริม
สุขภาพต าบลมาบ-
ยางพร 

2 คร้ังต่อปี  
คร้ังละ 7 วนั
ต่อเน่ือง 

17-
24 

      X     

3. คุณภำพน ้ำทิง้ 
 

- ความเป็นกรด-ด่าง (pH) 
- อุณหภูมิ (Temperature) 
- สารท่ีละลายไดท้ั้งหมด 

(TDS) 
- ค่าความน าไฟฟ้า 
(Conductivity) 

- ค่าบีโอดี (BOD5) 
 

- ค่าซีโอดี (COD) 

- pH Meter 
- Thermometer 
- Evaporation 
 
- Conductivity Method 
 

-  Azide Modification at 
20 ๐C, 5 days 

- Closed Reflux Method 

- บ่อพกัน ้าทิ้งสุดทา้ย
ของโครงการ 
 

1 คร้ังต่อเดือน 21 18 18 23 16 17 X X X X X X 
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ตำรำงที ่1.2-1   แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี พ.ศ. 2568 (ต่อ)  
องค์ประกอบด้ำน

ส่ิงแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตำม

ตรวจสอบ 
วิธีวิเครำะห์/ตรวจวัด 

สถำนีติดตำม
ตรวจสอบ 

ควำมถี่ 
ปี พ.ศ. 2568 

ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

3. คุณภำพน ้ำทิง้ (ต่อ) 
 

- สารแขวนลอย (SS) 
 

- น ้ามนัและไขมนั 
(Grease & Oil) 

- สังกะสี (Zn) 
- โครเมียมไตรวาเลนท ์

(Cr3+) 
- โครเมียมเฮกซะวาเลนท ์

(Cr6+) 

- Glass Fiber Filter Disc 
Electrical 

- Partition Gravimetric 
Method 

- Flame AAS 
- Flame AAS 
 

- Flame AAS 

              

 - ความเป็นกรด-ด่าง (pH) 
- สารท่ีละลายไดท้ั้งหมด 

(TDS) 
- ค่าความน าไฟฟ้า 
(Conductivity) 

- โครเมียมไตรวาเลนท ์
(Cr3+) 

- โครเมียมเฮกซะวาเลนท ์
(Cr6+) 

- pH Meter 
- Evaporation 
 
- Electrical 

Conductivity Method 
- Flame AAS 
 

- Flame AAS 

- จุดระบายน ้า (Drain) 
ของระบบ Wet 
Scrubber ปล่อง 
Coater & Oven 

1 คร้ังต่อเดือน 21 18 18 23 16 17 X X X X X X 
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ตำรำงที ่1.2-1   แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี พ.ศ. 2568 (ต่อ)  
องค์ประกอบด้ำน

ส่ิงแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตำม

ตรวจสอบ 
วิธีวิเครำะห์/ตรวจวัด 

สถำนีติดตำม
ตรวจสอบ 

ควำมถี่ 
ปี พ.ศ. 2568 

ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. คุณภำพน ้ำใต้ดนิ 
 

- ความเป็นกรด-ด่าง (pH) 
- ของแขง็ละลายทั้งหมด 

(TDS) 
- ของแขง็แขวนลอย (SS) 
- โคลิฟอร์มแบคทีเรีย 
- ตะกัว่ (Pb) 
- ปรอท (Hg) 
- นิกเกิล (Ni) 
- ทองแดง (Cu) 
- สารหนู (As) 
- โครเมียม (Cr) 

- pH Meter 
- Evaporation 

 
- Glass Fiber Filter Disc 
- 9221 E 
- Flame AAS 
- Flame AAS 
- Flame AAS 
- Flame AAS 
- Flame AAS 
- Flame AAS 

- บ่อสังเกตการณ์              
ในทิศทางเหนือน ้า            
ของการไหลของ              
น ้ าใตดิ้น (GW1)   

- บ่อสังเกตการณ์                
ในทิศทางทา้ยน ้า    
ของการไหลของ       
น ้ าใตดิ้น จ านวน               
2 จุด (GW2, GW3)   

2 คร้ังต่อปี
ในช่วงฤดูฝน 1 
คร้ัง และในช่วง
ฤดูแลง้ 1 คร้ัง 

 18      X     

5. กำรจัดกำรของเสีย 
 

- รายงานผลการปฏิบติั
เก่ียวกบัการจดัการกาก-
ของเสียอุตสาหกรรม
ประจ าปี ตามหลกัเกณฑ์
และวธีิท่ีกระทรวงอุตสา-
หกรรม และการนิคม
อุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทยก าหนด ซ่ึง
แต่ละโรงงงานจะตอ้ง
จดัท ารายงาน ประจ าปี  

- รวบรวมขอ้มลู 
 
 
 
 
 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ ปีละ 1 คร้ัง 
 

            โครงการด าเนินการจดัท ารายงานผลการปฏิบติัเก่ียวกบัของเสีย
อุตสาหกรรม ประจ าปี พ.ศ. 2567 น าส่งต่อส านกังานนิคมอุตสาหกรรม
อมตะซิต้ี ระยอง ในวนัท่ี 13 กุมภาพนัธ์ พ.ศ. 2568 ส าหรับปี พ.ศ. 2568               
มีแผนด าเนินการจดัส่งภายในวนัท่ี 1 มีนาคม พ.ศ. 2569 โดยจะน าเสนอผล
การจดัท ารายงานดงักล่าว ในรายงานผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั
และแกไ้ขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม และมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ฉบบัท่ี 1/2569 ระหวา่งเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน 
พ.ศ. 2569 
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ตำรำงที ่1.2-1   แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี พ.ศ. 2568 (ต่อ)  
องค์ประกอบด้ำน

ส่ิงแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตำม

ตรวจสอบ 
วิธีวิเครำะห์/ตรวจวัด 

สถำนีติดตำม
ตรวจสอบ 

ควำมถี่ 
ปี พ.ศ. 2568 

ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. กำรจัดกำรของเสีย 
(ต่อ) 

ส่งใหแ้ก่ส านกังานนิคม
อุตสาหกรรมท่ีโรงงาน
นั้นตั้งอยู ่ภายในวนัท่ี 1 
มีนาคม ของปีถดัไป    
รวมทั้งการจดัการมูลฝอย
และส่ิงปฏิกลูตาม
กฏหมาย วา่ดว้ยการ
สาธารณสุข ซ่ึงแต่ละ
โรงงานตอ้งมีการจดัท า
รายงานประจ าปีส่งใหแ้ก่
ส านกังานนิคมอุตสาห-
กรรมท่ีโรงงานนั้นตั้งอยู่
ในวนัท่ี 1 มีนาคม ของปี
ถดัไป 

               

6. อำชีวอนำมัยและ
ควำมปลอดภัย    

                

- ควำมร้อนใน
สถำนที่ท ำงำน  

- Heat Stress Index                       
ในรูป WBGT 

- Area Heat Stress 
Monitor 

- บริเวณเตาอบอ่อน
(Annealing Furnace) 

- บริเวณอบเช่ือมผวิ 
(Galvannealling 
Furnace) 

ตรวจวดัทุก 6 
เดือน (ช่วงเวลาท่ี
มีอากาศร้อน

ท่ีสุด) 

   23      X   
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ตำรำงที ่1.2-1   แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี พ.ศ. 2568 (ต่อ)  
องค์ประกอบด้ำน

ส่ิงแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตำม

ตรวจสอบ 
วิธีวิเครำะห์/ตรวจวัด 

สถำนีติดตำม
ตรวจสอบ 

ควำมถี่ 
ปี พ.ศ. 2568 

ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

- ควำมร้อนใน
สถำนที่ท ำงำน 
(ต่อ) 

  - บริเวณการเคลือบผวิ 
(Coater & Oven) 

- บริเวณหมอ้ไอน ้า 
(Boiler) 

- บริเวณหน่วยชุบ
เคลือบลูกรีดเพื่อการ
ซ่อมบ ารุง (Chromium 
Plating) 

             

- คุณภำพอำกำศใน
สถำนประกอบกำร 

- ฝุ่ นละอองรวม 
- ฝุ่ นละอองขนาดเลก็ 

 

- Gravimetric Method  
- Gravimetric Method 

- บริเวณเตาอบอ่อน
(Annealing Furnace) 

- บริเวณพ้ืนท่ีเตรียม
วตัถุดิบ (Raw 
Material Area) 

ตรวจวดั                      
ทุก 6 เดือน 

   23      X   

 - Zinc Oxide  Fume  
 

- Atomic Absorption 
Spectroscopy (AAS) 

- บริเวณพ้ืนท่ีอ่างชุบ
สังกะสี (Zn Pot Area) 

             

 - NaOH 
  

- H2SO4 
 

- Atomic Absorption 
Spectroscopy (AAS)  

- Ion Chromatography 

- บริเวณหน่วยชุบ
เคลือบลูกรีดเพื่อการ
ซ่อมบ ารุง (Chromium 
Plating) 
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ตำรำงที ่1.2-1   แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี พ.ศ. 2568 (ต่อ)  
องค์ประกอบด้ำน

ส่ิงแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตำม

ตรวจสอบ 
วิธีวิเครำะห์/ตรวจวัด 

สถำนีติดตำม
ตรวจสอบ 

ควำมถี่ 
ปี พ.ศ. 2568 

ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

- คุณภำพอำกำศใน
สถำนประกอบกำร 
(ต่อ) 

- Chromium Fume 
 

- Atomic Absorption 
Spectroscopy (AAS) 

- บริเวณหน่วยชุบ
เคลือบลูกรีดเพื่อการ
ซ่อมบ ารุง (Chromium 
Plating) 

- บริเวณพ้ืนท่ีเคลือบผิว 
(Coater & Oven) 

             

- คุณภำพเสียงใน
บริเวณสถำนที่
ท ำงำน 

 

- ค่าระดบัความดงั
ต่อเน่ืองแบบคงท่ีสูงสุด 
(Lmax) 

- ค่าระดบัเสียงเฉล่ีย 8 
ชัว่โมง (Leq 8 hr) 

- Sound Pressure 
Level Meter 

- บริเวณเตาอบอ่อน 
(Annealing Furnace) 

- บริเวณเคร่ืองพ่นลม
ปาดผวิ (Air Knives) 

- บริเวณปรับสภาพผวิ 
(Skin Pass Mill) 

- บริเวณเคร่ืองเลม็ขอบ 
(Trimmer) 

ตรวจวดั                 
ทุก 6 เดือน 

   23      X   

 - ค่าระดบัเสียงท่ีลูกจา้ง
ไดรั้บเฉล่ียตลอดเวลา
การท างานในแต่ละวนั 
(TWA) 

- Noise Dosimeter - ตรวจวดัท่ีลูกจา้ง
สัมผสัเสียงดงัทุกคน 

ตรวจวดั                 
ทุก 6 เดือน 

   23      X   
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ตำรำงที ่1.2-1   แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี พ.ศ. 2568 (ต่อ)  
องค์ประกอบด้ำน

ส่ิงแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตำม

ตรวจสอบ 
วิธีวิเครำะห์/ตรวจวัด 

สถำนีติดตำม
ตรวจสอบ 

ควำมถี่ 
ปี พ.ศ. 2568 

ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

- ตรวจสุขภำพ
พนักงำนโดย
แพทย์อำชีวเวช-
ศำสตร์ 

- ตรวจสุขภาพทัว่ไป 
- ตรวจสมรรถภาพการ
มองเห็นและการไดย้นิ 

- ตรวจความจุปอด และ
เอกซเรยป์อด 

- ความสมบูรณ์ของเมด็เลือด 

- แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ - พนกังานทุกคน 
ภายในพ้ืนท่ีโครงการ 

ก่อนเขา้ท างาน
และตรวจ ปีละ 

1 คร้ัง 

         X X  

- สมรรถภาพการท างาน
ของปอด ตบั ไต 

- ตรวจเพ่ิมเติมตามปัจจยั
เส่ียงของพนกังานโดย
แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ 

- แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ - พนกังานในพ้ืนท่ีส่วน
การผลิต ภายในพ้ืนท่ี
โครงการ 

ก่อนเขา้ท างาน
และตรวจ ปีละ 

1 คร้ัง 

         X X  

 - รวบรวมสถิติอุบติัเหตุ
และความเสียหายท่ี
เกิดข้ึน กบัโรงงานและ
การท างาน 

- รวบรวมและบนัทึก
ขอ้มลู 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ ปีละ 1 คร้ัง       X X X X X X 

 - รวบรวมสถิติภาวะการ
เจบ็ป่วย และการตรวจ
สุขภาพประจ าปี 

- รวบรวมและบนัทึก
ขอ้มลู 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ ปีละ 1 คร้ัง       X X X X X X 

 - การฝึกซอ้มตามผงั
ปฏิบติัการระงบัเหตุ
ฉุกเฉินในพ้ืนท่ีโครงการ 

- รวบรวมและบนัทึก
ขอ้มลู 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ ปีละ 1 คร้ัง       X X X X X X 
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ตำรำงที ่1.2-1   แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี พ.ศ. 2568 (ต่อ)  
องค์ประกอบด้ำน

ส่ิงแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตำม

ตรวจสอบ 
วิธีวิเครำะห์/ตรวจวัด 

สถำนีติดตำม
ตรวจสอบ 

ควำมถี่ 
ปี พ.ศ. 2568 

ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

6. อำชีวอนำมัยและ
ควำมปลอดภัย (ต่อ) 

- ประเมินประสิทธิภาพ
การด าเนินงานดา้น     
อาชีวอนามยั และ 
ความปลอดภยั 

- รวบรวมและบนัทึก
ขอ้มลู 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ ปีละ 1 คร้ัง       X X X X X X 

 - พนกังานที่ท  างานใน
หน่วยชุบเคลือบลูกรีด              
เพ่ือการซ่อมบ ารุง และ
กระบวนการเคลือบผวิ 
(Coater & Oven) ตรวจ
โครเมียม ในปัสสาวะ 
หรือตรวจเพ่ิมเติมตาม
ปัจจยัเส่ียงของพนกังาน
โดยแพทยอ์าชีวเวช-
ศาสตร์ก าหนด 

- แพทยอ์าชีวเวชศาสตร์
ก าหนด 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ ปีละ 1 คร้ัง           X X 

7. ระบบป้องกนั
อคัคีภัย  

- ตรวจสอบสภาพของ
อุปกรณ์ป้องกนัอคัคีภยั
ใหอ้ยูใ่นสภาพพร้อมใช้
งานอยูเ่สมอ 

- รวบรวมและบนัทึก
ขอ้มลู 

- จุดท่ีมีการติดตั้งระบบ
ป้องกนัอคัคีภยั 
ภายในโครงการ 

ทุก 3 เดือน       X X X X X X 

 -  ฝึกซอ้มการใชอุ้ปกรณ์
ป้องกนัอคัคีภยั และ
ซอ้มปฏิบติัตามแผน 

- รวบรวมและบนัทึก
ขอ้มลู 

- ภายในพ้ืนท่ีโครงการ ปีละ 1 คร้ัง       X X X X X X 



 

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                      บทที่ 1 
บริษัท โพสโค โค้ทเต้ด สตีล (ประเทศไทย) จ ากัด                                                                                                                 บทน า 
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ตำรำงที ่1.2-1   แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี พ.ศ. 2568 (ต่อ)  
องค์ประกอบด้ำน

ส่ิงแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตำม

ตรวจสอบ 
วิธีวิเครำะห์/ตรวจวัด 

สถำนีติดตำม
ตรวจสอบ 

ควำมถี่ 
ปี พ.ศ. 2568 

ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

7. ระบบป้องกนั
อคัคีภัย (ต่อ) 

ฉุกเฉินกรณีเพลิงไหม ้
ส าหรับพนกังานทั้งหมด 

               

8. เศรษฐกจิ-สังคม 
 
 
 

- รวบรวมขอ้ร้องเรียน 
วธีิการแกไ้ขปัญหา 
พร้อมการติดตามผลการ
แกไ้ขปัญหาขอ้ร้องเรียน
จากชุมชน และภายใน
โครงการ รวมทั้งแนวทาง
การป้องกนัการเกิดซ ้า 

- รวบรวมและบนัทึก
ขอ้มลู 

- ชุมชนในพ้ืนท่ีศึกษา 
5 กิโลเมตร 

ปีละ 1 คร้ัง       X X X X X X 

 - ส ารวจสภาพเศรษฐกิจ- 
สังคม และความคิดเห็น
ของประชาชน/ผูน้ า
ชุมชน/ผูน้  าทอ้งถ่ิน
ตวัแทนหน่วยงานท่ี
เก่ียวขอ้ง และสถาน
ประกอบการโดยรอบ
พ้ืนท่ีโครงการ พร้อมทั้ง
สภาพการเปล่ียนแปลงท่ี
เกิดข้ึน ปัญหาและความ
ตอ้งการ รวมถึงส ารวจ
ดชันีความพึงพอใจ ของ 

- รวบรวมและบนัทึก
ขอ้มลู 

- ชุมชนในพ้ืนท่ีศึกษา 
5 กิโลเมตร  

- ชุมชนท่ีด าเนินการ
เก็บดชันีคุณภาพ
ส่ิงแวดลอ้ม  

- สถานประกอบการ
โดยรอบ 

- ชุมชนพ้ืนท่ีอ่อนไหว
พิเศษ เช่น ท่ีตั้ง
สถานพยาบาล วดั และ
โรงเรียน เป็นตน้ 

ปีละ 1 คร้ัง         X X   



 

 

โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นเคลือบสังกะสี                                                                                                                      บทที่ 1 
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ตำรำงที ่1.2-1   แผนกำรติดตำมตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ประจ ำปี พ.ศ. 2568 (ต่อ)  
องค์ประกอบด้ำน

ส่ิงแวดล้อม 
ดชันีที่ใช้ติดตำม

ตรวจสอบ 
วิธีวิเครำะห์/ตรวจวัด 

สถำนีติดตำม
ตรวจสอบ 

ควำมถี่ 
ปี พ.ศ. 2568 

ม.ค. ก.พ. ม.ีค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

8. เศรษฐกจิ-สังคม 
(ต่อ) 
 

ชุมชน โดยด าเนินการใน
พ้ืนท่ีชุมชนโดยรอบ 
โครงการ ชุมชนท่ีด าเนิน- 
การเก็บดชันีคุณภาพ
ส่ิงแวดลอ้ม และชุมชน
พ้ืนท่ีอ่อนไหวพิเศษ เช่น 
ท่ีตั้งสถานพยาบาล วดั 
และโรงเรียน เป็นตน้ 
ทั้งน้ี การสุ่มตวัอย่างให้
เป็นไปตามหลกัวชิาการ
และสถิติ พร้อมทั้งแสดง
แผนท่ีการกระจายตวัใน
การเก็บขอ้มลู 

               

 


